


UNIDADE DE INJECAO

®A UNIDADE DE
INJECAO DE
REP: UM

PRINCIPIO
COMPROVADO

Evitar o rompimento da
tira de alimentagdo evita o :
tempo de paragem da :

producao .

O controle de temperatura
de todas as dreas criticas :
garante a qualidade das :

PEGas.

Levar 0 material A :
temperatura ideal economiza :

tempo de ciclo .

O controle perfeito do
tamanho do tiro evita
desperdicio de material e

remogao manual.

O fluxo de materiais com '
baixas restricdes previne :
compostos  podreados e :

estagnados.

A remogdo facll do extrusor

reduz o tempo de limpeza.

Aprenda o basico sobre
moldagem por injecao

UNIDADE DE INJECAO
SPRITZEINHEIT

A UNIDADE DE

INJECAO EPR: um
PRINCIPIO
COMPROVADO

Evitar quebras de correia :
significa evitar quebras na :

producao.

Controlar a temperatura em
todos os pontos significa
garantir a qualidade das

pecas.

levar o material A
temperatura ideal :
economiza tempo no tempo :

do ciclo .

Controlar perfeitamente a
dosagem significa  evitar
perda de material e

debarbacdo das pecas.

Reduzir as restricbes do :
fluxo de material significa
evitar a alteracgdo e :

estagnacao das misturas.

Poder desmontar facilmente o0
extrusor significa economizar

tempo de limpeza.

Dominar a dilatagdo significa

estender a vida util.

Descubra o principio da

BIE REP UNIDADE DE
INJECAO:
UM PRINCIPIO
COMPROVADO

Evitar rasgos nas tiras de
borracha  significa  evitar
interrupcOes na produgao.

Monitoramento de
temperatura em todas as
areas significa garantir a
qualidade das  pecas
moldadas.

Levar a mistura a
temperatura ideal significa
encurtar os tempos do ciclo.

O controle  total da
dosagem significa evitar a
perda da mistura e o
desbarbamento da pega.

Reducdao do estresse de
fluxo da mistura significa
que a mistura muda e
estagnacao.

Uma leve remocao do
parafuso  significa  que
economiza tempo para a
limpeza.

Expansao controlada
significa vida (til estendida.




injecao de EPR
Descubra o basico da
tecnologia de injecao REP
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INTERFACE
INTUITIVA INTERFACE
INTUITIVA

MULTI-WINDOWS HMI

Tela sensivel ao toque intuitiva e intuitiva de 21,5" com
duas areas de exibicdo separadas, permitindo programacdo e
monitoramento ao mesmo tempo.

INTERFACE MULTI-JANELA

Tela sensivel ao toque de 21,5 polegadas, intuitiva e
facil de usar. Dual zone permite programacdo simultdnea e
v.isualizagéo de duas paginas na tela.

EXIBICAO COM MULTIPLAS JANELAS

Tela sensivel ao toque intuitiva e facil de usar de 21,5
polegadas. Tela dividida para visualizar dois lados da tela
a0 mesmo tempo para monitoramento ou programagao.

REP REP REP REP REP REP REP
REP Net40 CostAdvisor ProcDoc Predlct HandSﬂake Teg Aert
REP REP REP
ViewerAG PressDoc Sequence NetWeb Watheter USB GateWay

O REP Pack 4.0 é um aplicativo e
pacote de software que permite
monitoramento em tempo real e
modelagem de workshops,
centralizando o gerenciamento das
configuragdes de moldes , calculos de
produtividade, controle estatistico
de processos e muitas outras
fungdes.

O REP Pack 4.0 € um conjunto de
modulos para monitoramento em
modelagem em tempo real e de oficina,
centralizagdo das configuragbes de
moldes, Calculos de produtividade,
analise estatisticas de processos, e
muitas outras Fungoes.

O REP Pack 4.0 é um aplicativo e
Pacote de software que inclui
monitoramento e modelagem em
tempo real do estabelecimento
permanente, a administracdo central
parametros da ferramenta,
produtividadeCalculos, analise
estatistica de processos e muitos

outros Fungdes.






PRODUTIVIDADE AMPLIADA
e Hidraulica reforcada

 Isomofo
 Movimentos sincronos
e Kits de desmontagem
e E por ai vai.

GAMA ESTENDIDA DE OPCOES
 Servomotor (Eco Pack)

o Kits de desmontagem

e Bomba dupla

e E por ai vai.

GAMA ESTENDIDA DE
PROCESSOS

e Até 3000 bar
e Composto duplo
 CRB com valvula

e Alto nimero de cilindros auxiliares
para moldes complexos

e E por ai vai.

RECURSOS ERGONOMICOS
ESTENDIDOS

e Altura de trabalho constante otimizada
© HMI grande com miiltiplas janelas

o | ED de status da maquina

o Abertura total da gaiola

e E por ai vai.

MANUTENIBILIDADE AMPLIADA
® Prever 0 REP

e Grande gabinete elétrico

o Pré-arranjos para futuras adaptagdes

o E por ai vai.

ALCANCE - V110 a V910
GAMME - V110 a V910
BAUREIHE - V110 bis
V910

PRODUTIVIDADE ACUMULAR
e Unidade hidraulica mais potente

* Isomofo

© Movimentos simultaneos

o Kits de langamento

o E por ai vai.

AMPLA VARIEDADE DE
OPCOES

 Servomotor (Eco Pack)

o Kits de lancamento

e Bomba Dupla

o E por ai vai.

AMPLO ALCANCE DE
PROCESSOS

e Até 3000 bar
o Bimaterial
e Apagando BCR

o Grande nimero de cilindros
auxiliares para moldes
complexos

o E por ai vai.

ERGONOMIA APRIMORADA

o Altura otimizada da mesa de trabalho
e Grande display com miltiplas janelas
o LEDs de status da maquina

o Abertura total do painel frontal

o E por ai vai.

MANUTENIBILIDADE
APRIMORADA

® Prever o0 REP

o Grande gabinete elétrico

o PredisposicOes para
desenvolvimentos futuros

o E por ai vai.

AUMENTADO PRODUTIVIDADE
e Hidraulica mais potente

e Isomofo

e Movimentos simultaneos

e Dispositivos de desmoldagem
e etc.

GAMA AMPLIADA DE
OPCOES

e Servomotor (Eco Pack)

e Dispositivos de desmoldagem

e Bomba dupla
e etc.

VARIEDADE DE PROCESSOS
e Até 3000 bar

e Injecdo 2K

e KKB com bicos de fechamento

e Grande numero de cilindros
adicionais para moldes de injecdo
complexos

e etc.

ERGONOMIA APRIMORADA

e Altura de trabalho otimizada

e Grande tela multitarefa

» Diodos emissores de luz de status

e Revestimento com portas abertas
o cfc.

ALTA FACILIDADE
DE MANUTENCAO

e Prever 0 REP
e Gabinete de controle largo

e Preparativos para
desenvolvimentos futuros
e etc.



V110 (40 t) V210 (50t)  © V310 (110 V410 (160 t) © V510 (300 1) V710 (500 t)
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Solugdo eficiente em energia para
combinar economia de energia e
produtividade!

0 consumo de energia para aquecimento
por mofo foi reduzido em 16%

0 consumo de energia para aquecimento
das unidades de injecao foi reduzido em
15%

ECONOMIA DE EN@A

@ Asolugdo eficiente em energia para
combinar Economia de energia e
produtividade!

Redugao de 16% no consumo de energia
para aquecimento por mofo

Redugdo de 15% no consumo
de energia para mistura

Reducao de 40% no consumo de

A solugdo eficiente em energia:
energiaEconomia e produtividade combinadas!

0 consumo de energia para aquecimento
por mofo reduzido em 16%

Consumo de energia para aquecedor de
unidade de pulverizagao reduzido em 15%

Consumo de energia reduzido em 40% energia

L -

TURBOCURE®: UMA SOLUCAO
DUPLA PARA MAXIMO
DESEMPENHO

INVERSOR® TEMPORAL

Incorporado a unidade de injecdo, o Templnverter®
homogeneiza a temperatura do composto. Essa tecnologia
Unica € usada para reduzir o tempo de cura (sem modificar o
molde).

BALANCEADOR® DE PREENCHIMENTO
Dentro do molde, o FillBalancer® reequilibra o
preenchimento e a temperatura entre as cavidades.

TURBOCURE®: UMA SOLUCAO DUPLA
PARA MAXIMO DESEMPENHO

INVERSOR® TEMPORAL

Integrado a unidade de injecdo, o Templnverter®
homogeneiza a temperatura da mistura. Essa tecnologia
Unica permite a reducdo do tempo de vulcanizagdo (sem
qualquer modificacdo do molde).

BALANCEADOR® DE PREENCHIMENTO
No molde, o FillBalancer® reequilibrgd® preenchimento e a

' 1

Consumo de energia reduzido em 40%

Até 60% de economia no tempo de cura para maior qualidade
Até 60% de desconto

do tempo de vulcanizagao para

. h Grommet
maior qualidade Gromme
Redugao do tempo de t
vulcanizacdo de até Roteamento de cabos
0,
Y% ara an&glhor - 40 %
Amortecedor
amortecedor Junta de
42 % vedagdo
-63 %

TURBOCURA: ® UMA SOLUCAO DUPLA
PARA DESEMPENHO MAXIMO

INVERSOR® TEMPORAL

Gragas a tecnologia TempInverter® integrada na unidade de injecdo, é
possivel homogeneizar a temperatura de mistura por meio da
homogeneizacdo. Essa tecnologia Unica aumenta o tempo de
vulcanizagdo (sem qualquer modificagao no molde de injegao).

BALANCEADOR® DE PREENCHIMENTO
Gracas a tecnologia FillBlancer®, instalada diretamente no

molde injecdo , € possivel estabilizar o enchimento e a
temper ntre 0s ninhos.




V810 (800 t) V910 (1000 t)



EQUIPAMENTOS / EQUIPAMENTQS / AUSRUSTUNG

UNIDADE DE INJEGA(

Unidade de injegdo em formato de Y

Monitoramento de temperatura
em tempo real composto durante
a fase de pIastlflcagao por termo-

Regulador termo-6leo - EXTRUSOR
- circuito independente de resposta
rapida com fluxo constante

Regulador termo-6leo - INJEGAO
- circuito independente de resposta
rapida com fluxo constante

Queda do bico com controle de
Bocal resfriado
Regulacdes de temperatura com

controle de PID autoadaptativo em
laco fechado

Contrapressdo em lago fechado com

canenr

Pressdo de injegdo: 1500 bar
Pressdo de injegdo: 2000 bar
Pressdo de injegdo: 2500 bar
Pressdo de injegdo: 3000 bar
Recheador de silicone

LSR (silicone liquido)
Inversor® ® temertre

Elevacdo automética da cabeca -
ao final da injecdo ou durante o

tempo de espera - ou funcdo de
liheracdn de nressdn da CRB

Isolamento extra na unidade de
injegdo para economizar energia

Nimero estendido de zonas de
controle de temperatura para
processos mais sensiveis

Viragem de forga total

SEGURANCA / PRENDA

Seguranga CE

S1 ou Seguranca EUA / Canada
Protecdo frontal com protecdo
pneumatica

Protegdo frontal com cortina de luz
Abertura total na face frontal para
um acesso otimo de manutengao
Gaiola com uma janela extra
Extensdo da gaiola traseira - 1 porta
Extensdo de gaiola traseira de duas
Cortina de luz de 3 lados

Protecdo adicional por scanner
Cortina de luz nos fundos

Plataforma e escada para
manutencdo de acesso a unidade

Pré-arranjo de exaustdo de fumaga

UNIDADE HIDRAULICA UNIDADE HIDRAULICA

Capacidade eletro-hidraulica
aumentada para tempo de ciclo mais
rapido e injegdo mais potente

Bomba de deslocamento variavel e
eletronica integrada proporcional

Servomotor na bomba hidraulica

Controle de fluxo e pressao em malha
farhada

Pré-arranjo para bomba dupla

Bomba hidraulica dupla para
movimentos simultaneos

Display do bloco do filtro de dleo

6

Unidade de injegdo em formato de Y

Monitoramento em tempo real da
temperatura da mistura durante a fase de
meia por uma sonda integrada

Regulador de temperatura do dleo
- MUDGER - circuito independente e de
resposta rapida com fluxo constante

Sistema de Controle de Temperatura do Oleo
- INJECAO
- Circuito independente e de

Bocal regulado
Bocal resfriado

Controle de temperatura com
adaptacdo automatica de PIDs em
malha fechada

Contrapressdo em malha fechada com
sensor

Pressdo de injegdo: 1500 bar
Pressdo de injegdo: 2000 bar
Presséo de injegdo: 2500 bar
Pressdo de injegdo: 3000 bar
Cilindro de manipulagdo

LSR (Silicone Liquido)

Inversor(® % temeeratra

Recuo automatico da cabeca - ao final

da injecdo ou durante o tempo de
espera -

A finala Aa Aarramnaracsia DD

Isolamento da unidade de injedo
para redugdo do consumo de
energia

Zonas de aquecimento
reguladas adicionais para os
processos mais sensiveis
Forte de placas

SEGURANGA / VESTUARIO

Seguranca CE
S1 Security EUA / Canada

Protegdo frontal com escudo pneumatico

Protecdo frontal com cortina de luz

Abertura frontal Eotal para acesso ideal

para manutengdo

Revestimento com janela adicional

Extensdo de acabamento traseiro - 1 porta
Extensdo de acabamento traseiro - 2
Cortinas de luz

Protegdo adicional por scanner

Cortina de luz nos fundos

Plataforma e escada para acesso a
unidade de injecdo

Predisposigdo para extragdo de fumaga

Eletro-hidréulica mais potente para
ciclos mais rapidos e pressdo de
injegdo mais alta

Bomba de deslocamento variavel e
eletronica integrada proporcional

Servomotor na bomba hidraulica

Controle de presséo e fluxo em
malha fechada

Predisposido para bombeamento duplo

Bomba hidraulica dupla para
movimentos simultdneos

Indicador de entupimento do filtro de dleo

Unidade de injegdo em formato de Y

Monitoramento em tempo real da
temperatura de mistura durante a fase
de extrusdo via sensor de temperatura

Termorregulador de dleo - PARAFUSO
- circuito independente e de reagdo
rapida com vazéo constante

Termorregulador de  dleo -
INDEPENDENTE DA UNIDADE DE
INJECAQ e circuito de reagéo rapida com

Estoque de bico com controle de
Bocal de resfriamento

Controle de temperatura com ajuste
automatico dos coeficientes  de
gon_trol(_e PID em um circuito

Pressdo dindmica em malha fechada
com sensor

Pressdo de pulverizagdo: 1.500 bar
Pressdo de pulverizagdo: 2.000 bar
Pressdo de pulverizagdo: 2 500 bar
Pressdo de pulverizagdo: 3 000 bar
Rolha de silicone

LSR (silicone liquido)

Inversor® de temperatura

Levantamento automatico da unidade de
injegdo

- no final da fase de injegdo ou
durante o tempo de pressdo de

Isolamento da unidade de injecdo
para redugdo do consumo de
energia

Zonas adicionais de aquecimento com
controle de temperatura para

Alta pressao

Normas de seguranga CE
S1 Normas de Seguranga EUA /

Dispositivo de protegdo frontal por
escudo pneumatico de protecdo

Dispositivo de protecao frontal por
barreira de luz

Extensdo frontal total para acesso ideal
para manutengdo

Revestimento com janela adicional
Extensdo de acabamento traseiro - 1 porta
Extensao de acabamento traseiro - 2
Barreiras de luz de 3 lados

Protecdo adicional por meio de scanners
Barreira de luz nas costas

Plataforma e escada para acesso a
unidade de injegdo

Preparagdo para a saida de fumaca

Unidade eletro-hidraulica mais potente
para ciclos mais rapidos e maior pressdo
de pulverizagdo

Bomba de vacuo de tamanho variavel e
eletronica proporcional integrada

Servomotor na bomba hidraulica

Controle de pressdo e vazdo em malha
fechada

Pré-instalaggio para bomba dupla

Bomba dupla hidraulica para
movimentos simultdneos

Indicador de Manutengdo do Filtro de Oleo
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UNIDADE DE ENCERRAME| UNIDADE DE ENCERRAMENTO

Altura de trabalho ergonomica
Espago baixo
Tamanho de platina ampliado

Golpes de unidade de fechamento
controlados por transdutor livre de

Projeto de colunas sem tensdo com
paralelismo ajustavel

Projeto de fundicdo de trénsito de alta
rigidez com baixa distorcdo
Estrutura de estrutura sem graxa
Cilindro de fixagdo protegido

Sensor de pressao de fixagdo

Seguranga contra mofo com prevengdo
da rlamnanem

Fixagdo rapida de molde com trava

Ejetores hicjra'ulico§ superiores -
sincronizagdo mecanica por cremalheira
e ninhies

Ejetores hidraulicos inferiores -
sincronizagéo mecanica por

rramalhaira a ninhAac

Ejetores mecanicos inferiores

Golpes de ejecdo hidraulica controlados
por transdutor sem contato

Placa deslizante 50% para fora
Placa deslizante 100% para fora
Limitagdo do golpe inicial
Pré-arranjo de vécuo e bomba
Medidor de vacuo

Vélvula de sopro

Pré-arranjo para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #1

Pré-arranjq para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #2

Pré-arranjo para movimento hidrdulico
ou pneumatico auxiliar #3

Pré-arranjq para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #4

Supervisdo de cartuchos de aquecimento
(detecgdo de falhas de fase)

Area auxiliar de aquecimento #1
Area de aquecimento auxiliar #2

Area auxiliar de aquecimento #3
Temperatura da drea auxiliar de
aquecimento - controlada por PLC
com regulagdo PID

Regulagdo de alta preasao em placas de
aquecimento — com funggo de auto-

Isotermo para equilibrio otimo de
temperatura entre cavidades

Pré-arranjo para C.R.B.

Regulador termo-oleo - CRB BLOCK
- circuito independente de resposta
rapida com fluxo constante

Regulador termo-6leo - BOZOS
CRB - circuito independente de
resposta rapida com fluxo constante

Maior precisdo na fungdo de
descompressdo

Kit de desmontagem ergondmica frontal

Placas de aquecimento para kits de placa
dunla

Kit de desmontagem traseiro superior
incluindo ejegdo central

Sistemas de escovagdo para kits

Isolamento extra na placa de
aquecimento para economizar
enerqia

Eco Pack
Tluminagdo interna da prensa

Altura ergondmica da barra de trabalho
Area de drea pequena
Bandejas Ampliadas

Golpes de quadro controlados pela regra
magnetostritiva

Colunas sem ombro permitem ajustar o
paralelismo entre os pratos a qualquer
momento

Projeto rigido de dormentes de
fundicdo com baixa deformagdo

Unidade de fechamento totalmente

Cilindro de travamento protegido

Sensor de pressdo de travamento
Seguranga contra mofo com prevengdo de
bloqueio

Fixadores rapidos de molde

Ejetores hidraulicos superiores -
Sincronizagdo mecanica de
cremalheira e pinhdo

Ejetores hidraulicos inferiores -
Sincronizagdo mecénica de
cremalheira e pinhdo

Ejetores mecanicos inferiores

Golpes de ejegdo controlados pela

regra magnetostritiva

Bandeja deslizante com saida parcial (50%)
Extensdo total da bandeja deslizante (100%)
Limitagdo do golpe inicial

Bomba de vacuo de predisposigdo
Medidor de vacuo

Valvula de sopro solendide

Predisposio para movimento auxiliar
hidraulico ou pneumatico #1

Predisposicdo para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #2
Predisposido para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #3
Predisposicdo para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #4
Monitoramento de hastes de aquecimento
(detecgdo de falhas de fase)

Zona de Aquecimento Auxiliar #1

Zona de Aquecimento Auxiliar #2

Zona de Aquecimento Auxiliar #3

Zona de aquecimento auxiliar -

Controle de PLC com regulagdo

Controle de alta precisdo das placas de
aquecimento - com autotune PID para
controle de cavidades

Isotermomolde para equilibrio térmico
ideal entre cavidades

Predisposicéo para BCR

Sistema de controle de temperatura
do dleo — BCR BLOCK - circuito
independente e de resposta rapida

Controle de Temperatura do Oleo -
BUSETTES

BCR - arcwto mdependente e de

Melhorla da precisdo da fungdo de I
descompressdo

Kit de liberagdo frontal ergonoma

Bandejas de aquecimento para kits de
placas duplas

Kit de liberagdo traseira alta com
descarga central

Sistema de escovas para kits

Isolamento superior nas camas
aquecidas para redugdo de recursos
Consumo de energia

Eco Pack
Tluminando o interior da prensa



EQUIPAMENTOS / EQUIPAMENTOS / AUSRU

UNIDADE DE FIXACAO
Altura de trabalho ergonbmica
Requisito minimo de espago
Placas maiores

Caminhos de unidade de clampagem
controlados por transdutores de
deslocamento magnetostritivo

Colunas sem ombro, que permitem ajustar 0
paralelismo entre os painéis a qualquer
momento

Projeto reforgado das vigas fundidas com
baixa deformagdo

Unidade de fixagdo com autolubrificagdo
Cilindro de travamento totalmente fechado
Sensor de pressdo intertravado

Protecdo de ferramentas ao evitar o
travamento

Sistemas de fixagdo rapida para ferramentas

Ejetores hidraulicos superiores -
sincronizagdo mecanica por cremalheira

Ejetores hidraulicos inferiores - sincronizagdo
mecanica por cremalheira

Ejetores mecanicos inferiores

Caminhos de ejetor controlados por
transdutores de deslocamento magnetostritivo
Extensdo da placa deslizante para 50%
(parcialmente)

100% de extensdo da placa deslizante
(inteira)

Limitag&o do curso de drive-on
Pré-instalacdo da bomba de vacuo

Medidor de vacuo

Eletrovalvula de Ar Soprofante

Pré-instalagdo para movimento hidraulico ou
pneumatico auxiliar #1

Pré-instalagéo para movimento hidraulico ou
pneumatico auxiliar #2

Pré-instalagdo para movimento hidraulico
ou pneumatico auxiliar #3

Pré-instalagéo para movimento hidraulico ou
pneumatico auxiliar #4

Monitoramento de hastes de aquecimento
(detecg@o de falha de fase)

Zona de aquecimento adicional #1
Zona de aquecimento adicional #2
Zona de aquecimento adicional #3

Zona adicional de aquecimento - controle via
PLC com controle dos coeficientes de
controle PID

Controle de alta precisao das placas de
agquecimento - autocontrole dos

coeficientes de controle PID para o

controle de temperatura dos ninhos

Isotermia para equilibrio térmico Gtimo entre
ninhos

Pré-instalagéo do KKB
Termorregulador de dleo - KKB-
BLOCK - circuito independente e de reado
rapida a vazdo constante
Termorregulador de 6leo - SUB-BICOS
KKB - circuito de reagdo independente e rapida
com vazdo constante

Precisdo otimizada da fungdo de
descompressdo

Dispositivo ergondmico de desmoldagem frontal
Placas de aquecimento para

equipamento de kits de placa

dupla

Dispositivo traseiro de desmoldagem no topo
com descarga central

Sistema de escovas para equipamentos de
montagem

Tsnlamentn aiinerinr nas nlaras de
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FUNGOES

Armario elétrico de 2 portas pré-
organizado para um grande numero de
extensdes opcionais

Painel de controle mdvel

Pré-arranjo do sensor de pressao do
molde
Controle de bloco de corredor frio com

valvula (pneumatico, hidraulico ou
elétrico)

Injecdo de composto duplo, sequencial
ou simultaneo

HMI intuitiva e amigavel - interface
com tela colorida sensivel ao toque
de 21,5"

Caneta sensivel ao toque integrada
Lampada de alarme com status da
maquina

Ar-condicionado para
resfriamento do gabinete
elétrico

Man6met[os para e>_<il_)i<;50 em tempo real
da pressdo de aprisionamento ou
velocidade do extrusor em HMI

Fungdo de compressao por injegdo
Fungdo de transferéncia de injegdo

Desgaseificacdo vqumétrica~ (impactos
durante as fases de injegdo)

FUNGCOES

Armario elétrico com 2 portas —
predisposto para a adicdo de um
grande niimero de opgOes

Painel de controle mvel

Mode do Sensor de Pressdo de Predisposigdo

Controle BCR com obturador (pneumatico,
hidraulico ou elétrico)

Injecdo de bimaterial, simulténea ou
sequencial

Interface intuitiva e amigavel - tela
sensivel ao toque colorida de 21,5"

Curral embutido
Luz de alarme com status das maquinas

Ar-condicionado para resfriamento do
gabinete de controle

MedicGes de pressdo para exibicdo em
tempo real da forga de
travamento/velocidade da meia em
HMI

Fungdo de injecéo de compressdo

Fungdo de injecéo de transferéncia
Desgaseificacdo volumétrica

(desgaseificagdo durante as
fases de injecdo)

Desgaseificacdo tardia (aumento apés as| Desgaseificagdo temporizada

fases de injecdo)

5 Velocidades de injegéo

Controle de limitado de pressdo
durante a fase dinamica de
injegdo

2 Presstes de manutengdo (fase
estatica)

Atraso do extrusor programavel

Tempo de vacuo programavel antes da
injegdo

Porta USB

Salvamento de molde via porta USB

Niveis de acesso ajustaveis
Funcdo gréfica em tempo real para
analise de processos

Armazenamento de configuragdes de
molde de alta capacidade
Contador total de ciclos

Contador de ciclos resetavel

Reldgio de aquecimento programavel
diario/semanal

Menu de manutencgo - com paginas
dedicadas para verificagdes de
variaveis e ajustes de componentes

REP PACK 4.0

REP Liquido 4.0
Aplicativo REP Net
Consultor de Custos REP
Prever o REP

Sequéncia REP

REP WattMeter
Visualizador REP 4G

REP PressDoc

REP ProdDoc

(desgaseificagdo apds as fases de
injecdo)

5 velocidades de injegdo

Controle de pressdo limitante durante a
fase dinamica de injegdo

2 pressiones de sequracdo (fase

estatica )

Atraso programavel da suspensdo
Programagdo a vacuo antes da injegdo

Port USB
Backup de moldes via porta USB

Niveis de acesso ajustaveis

Funcdo grafica em tempo real para
andlise de processos

Alta capacidade de armazenamento
das configuragdes de molde

Contador de Ciclo Totalizador
Contador de ciclo com reset

Programagdo de reldgios de aquecimento
por dia/semana

Menu de manutencdo - com paginas
dedicadas para controle variavel e
ajuste de componentes

REP PACK 4.0

REP Liquido 4.0
Aplicativo REP Net
Consultor de Custos REP
Prever o REP

Sequéncia REP

REP WattMeter
Visualizador REP 4G

REP PressDoc

REP ProdDoc

CARACTERISTICAS

Gabinete de controle de 2 portas - pré-
equipado para a instalagdo de diversas
opcles

Painel de controle reversivel

Pré-instalacdo do sensor de
pressdo da ferramenta

Controle KKB com dispositivos de
travamento (pneumaticos, hidraulicos ou
elétricos)

Moldagem por injegdo 2K,
simultaneamente ou de acordo com
controle de sequéncia

Interface intuitiva e amigavel e
sensivel ao toque colorida de

215"

Agulha integrada

Exibicdo de alarme com status da
maquina

Ar-condicionado para resftiar o gabinete
de controle

MedigGes de pressdo para exibicdo em
tempo real da forca de travamento /
velocidade de extruséo na tela do HMI

Estampagem por Injecéo de Fungdo

Moldagem por Injecdo por Transferéncia
de Fungdo

Ventilagdo volumétrica (ventilagdo
durante as fases de injegdo)

Ventilagdo volumétrica (ventilacdo apds
as fases de injecdo)
5 velocidades de pulverizagdo

Controle da limitagdo de pressdo durante
a fase dindmica de injegdo

2 Fases de Pressao de Manutengdo (Fase
Estatica)
Atraso programavel de parafuso

Programagdo a vacuo antes da injecdo

Porta USB

Armazenamento de ferramentas via porta
UsB

Niveis ajustaveis do usuario

Funcdo de grafo em tempo real para
andlise de processos

Grande capacidade de memdria para
configuragOes de ferramentas
Contador Total de Ciclos

Contador de ciclos resetével

Programagdo didria/semanal dos
medidores de aquecimento

Menu de manutengdo - com paginas na
tela dedicadas a verificagdo de variaveis e
alinhamento dos componentes

REP PACK 4.0

REP Liquido 4.0
Aplicativo REP Net
Consultor de Custos REP
Prever o REP

Sequéncia REP

REP WattMeter
Visualizador REP 4G

REP PressDoc

REP ProdDoc
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@ ASSISTENCIA TECNICA ASSISTENCIA TECNICA @ TECNICO ASSISTENCIA

Uma organizacdo multi-local de alto Uma estrutura multi-site de alto desempenho Uma estrutura eficiente com muitos locais:
desempenho:  Suporte Técnico o Assisténcia Técnica
o Assisténcia técnica  Técnicos qualificados mundialmente o Técnicos experientes em todo 0 mundo
 Engenheiros formados em muitos territdrios  Pecas de reposicdo podem ser enviadas em  Despacho das pecas sobressalentes em até 24 horas
 Envio de pegas de reposicdo em até 24 até 24 horas e Solugdo de problemas em tempo real

horas o Identificacdo de falhas em tempo real e Treinamento para diferentes grupos-alvo
 Solugdo de problemas em tempo real o Cursos de treinamento em diferentes niveis

Ersatzteile Assisténcia Técnica
o o
PROCESSO E APLICAGAO E FERRAMENTAS TECNOLOGIA DE
FERRAMENTAS Aplicagdo de Servico a sua disposicdo ﬁ:k;iﬁ:&is
Departamento de Aplicagdes para e Desenvolvimento de processos
ajudar vocé  Design de Moldes e Desenvolvimento de processos
e Desenvolvimento de processos e Educacdo e projeto técnico de moldes de injegdo,
* Design de moldes  Suporte técnico no local e Treinamento
e Treinamento e Tecnologias especificas (FillBalancer®, e Suporte técnico no local do incidente
o Assisténcia técnica no local injecdo-compressao, etc.) e Tecnologia especifica de processos

Desenvolvimento de processos / Cliente de Teste / Teste Personalizado / Kundentest

Desenvolvimento de processos

©

BRAZIL - REP Injetoras de Borracha

© Rua Amorim Diniz, 60 - Room 01 Callthes 2 R
REP internacional iz NGNGBy, orovin s
o (¢, 530 Paulo - SP - 03630-040 LANGFANG ETDZ, provincigi#g
é59 gugoducgalggmge * L 455 11 2924 5954 ©  :+86316 6079075
I
FRANGA —

: +33 472 215 353
Fax: +33 472 51 22 35
>4 commercial@repinjection.co
© m

INDIA - REP Machines Manufacturing Private Limited
Lote n® 112, 4@ Estrada,


mailto:commercial@repinjection.com
mailto:commercial@repinjection.com

Area Industrial de Jigani, II Fase
Taluk Anekal, BANGALORE,
Karnataka - 562106

1 +91 98453 90426

RUSSIA - REP Materiais e Tecnologias

111397, Moscou,
Zeleny Prospekt, d.

20, andar 7,
quarto. 1, quarto.

23.
1 +7 495 708 4486

USA - REP

Corporation 310

Katom Drive

KODAK, Tennessee 37764

: +1 847 697 7210

ITALIA - REP Italiana
Via Galileo Ferraris
16/18 10040
DRUENTO (TO)

1 +39 11 42 42 154

Www.repinjection.com
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